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CoroTurn® SL Ersatzteile

Schneid

kopfe mit CoroTurn® SL70 Kupplung

CoroTurn® 107 Schraubspann-System
Mit Hochdruck-Kiihlschmierstoffzufuhr

GroBe 1. 2 3 4. 5 6 7 8.

Schraube fir Zwischen-  Schraube flir ~ Drehmoment- Diise (Bohrungsdurch- Fiihrungs- Schlussel fur Kihl-
8 iC Wendeplatte Schliissel (Torx Plus) lage Zwischenlage schlussel messer, mm) buchse schmierstoffdiise
10 .394 |5513 020-10 5680 049-01 (15IP) 5322 110-01 5512 090-01 5680 100-06 (15IP) 5691 026-13 (1.0) 5552 058-04 174.1-870 (2mm)
12 .472 |5513 020-01 5680 049-01 (15IP) 5322 110-02 5512 090-01 5680 105-05 (15IP) 5691 026-13 (1.0) 5552 058-04 174.1-872 (1.5mm)

Optionale Diis
Bestellnummer

en (gesondert zu bestellen)

Bohrungsdurchmesser, mm

5691 026-01
5691 026-02
5691 026-04
5691 026-05

GroBe 1 3 5. 6 7 8.

Duse (Bohrungsdurch- Schlissel fur Kuhl-
9 iC Schraube fiir Wendeplatte ~ Zwischenlage  Drehmomentschliissel messer, mm) Fuhrungsbuchse schmierstoffdiise
12.7  1/2  |5513 020-01 5322 120-02 5680 049-01 5691 026-13 (1.0) 5552 058-04 174.1-862 (1.5 mm)

Optionale Diis
Bestellnummer

en (gesondert zu bestellen)
Bohrungsdurchmesser, mm

5691 026-01
5691 026-02
5691 026-04
5691 026-05

1122

0.6
0.8
1.2
1.4



Ersatzteile CoroTurn® SL
®

CoroCut® SL70

Kassette zum Einstechen, Formdrehen und Langsdrehen

Schraubspann-System

Mit Hochdruck-Kiihischmierstoffzufuhr

1. 2. 3. 4. 5.
Duse (Bohrungsdurchmesser, Fihrungs- Schlussel fur Kuhl-
Bestellnummer Schraube Schlussel mm) buchse schmierstoffdise

SL70-R/L123G15A-HP
SL70-R/L123H30A-HP
SL70-R/L123K15A-HP
SL70-R/L123K30A-HP
SL70-R/L123K45A-HP
SL70-R/L123L35A-HP

SL70-R/L123L50A-HP

SL70-R/L123M50A-HP
SL70-R/L123R65A-HP

3212 010-312
3212 010-312
3214 010-306
3212 010-314
3212 010-313
3212 010-314
3212 010-313
3212 010-314
3212 010-365

3021 010-040 (4.0)
3021 010-040 (4.0)
3021 010-040 (4.0)
3021 010-040 (4.0)
3021 010-040 (4.0)
3021 010-040 (4.0)
3021 010-040 (4.0)
3021 010-040 (4.0)
3021 010-050 (5.0)

5691 026-23 (1.0)
5691 026-23 (1.0)
5691 026-13 (1.0)
5691 026-13 (1.0)
5691 026-13 (1.0)
5691 026-13 (1.0)
5691 026-13 (1.0)
5691 026-13 (1.0)
5691 026-13 (1.0)

5552 058-04
5552 058-04
5552 058-04
5552 058-04
5552 058-04
5552 058-04
5552 058-04
5552 058-04
5552 058-04

3021 012-013 (1.3 mm)
3021 012-013 (1.3 mm)

174.1-862 (1.5 mm)
174.1-862 (1.5 mm)
174.1-862 (1.5 mm)
174.1-862 (1.5 mm)
174.1-862 (1.5 mm)
174.1-862 (1.5 mm)
174.1-862 (1.5 mm)

Optionale Diisen (gesondert zu bestellen)

Bestellnummer

Bohrungsdurchmesser, mm

5691 026-11 0.6
5691 026-12 0.8
5691 026-14 1.2
5691 026-15 1.4
Einsatz zum Axialeinstechen
Schraubspann-System
Mit Hochdruck-Kiihischmierstoffzufuhr
1. 2. 3. 4. 5.
Plattensitz- Schlissel fur Kihl-
groBe Schraube Schlussel Diise (Bohrungsdurchmesser, mm) Fiihrungsbuchse schmierstoffdiise
H 3212010-312 3021 010-040(4.0) 5691 026-23 (1.0) 5552 058-04 3021 012-013 (1.3 mm)
J, K 3212 010-313 3021 010-040(4.0) 5691 026-13 (1.0) 5552 058-04 174.1-862 (1.5 mm)

Bestellnum-

Optionale Diisen (gesondert zu bestellen)

Bohrungsdurchmesser, mm

5691 026-11 0.6
5691 026-12 0.8
5691 026-14 1.2
5691 026-15 1.4
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CoroTurn® SL Ersatzteile

Top-Lok® Wendeschneidplatten fur die Innenbearbeitung

Allgemeine Drehbearbeitung >

Werkzeugtyp 1 2 3
Spannfinger Spannschraube
Schafthalter Rechtsausfiihrung Linksausfilhrung Gewinde Schlissel (Zoll)
S 570C-TLER/L-20-2 CcaL C2R 10440 3021 011-764
s 570C-TLER/L-25-2 (6-32) (7/64)
‘g’ 570C-TLER/L-32-2
i 570C-TLER/L-32-3 C3L C3R 10090 3021 010-040
= 570C-TLER/L-40-3 (10-32) (5/32)
z 570C-TLER/L-50-3
£ 570C-TLER/L-60-3
£ 570C-TLER/L-40-4 c4L C4R 10090 3021 010-040
2 570C-TLER/L-50-4 (10-32) (5/32)
570C-TLER/L-60-4
570C-TLER/L-40-6 c6L C6R 10090 3021 010-040
C 570C-TLER/L-50-6 (10-32) (5/32)
570C-TLER/L-60-6
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